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Die Firmengruppe Wolf

Druckgusskompetenz in dritter Generation

Das 1933 unter dem Namen ,Elektro Wolf* in Regensburg gegrtin-
dete Familienunternehmen gelangte in der Nachkriegszeit eher zu-
fallig zum Zink-Druckguss.

Dank der Hinzunahme von Aluminium entwickelte sich das Regens-
burger Druckgusswerk ab 1977 sehr schnell zu einer dynamisch
florierenden GieBerei. Neben dem Aluminiumguss produziert die
Firmengruppe Wolf heute noch zu ca. 5 Prozent Zink-Druckguss-
bauteile fur die internationale Automobil- und Elektroindustrie.
Gegenwartig befindet sich das mittelstdndische Unternehmen schon
in der dritten Generation zu 100 Prozent in Familienbesitz.

Mit hoher Eigenkapitalquote und einer gesunden Wachstumsrate
der letzten Jahre ist das Unternehmen vorrangig auf Soliditat und
Langfristigkeit ausgelegt. Sowohl die Investitionen in Maschinen
und Anlagen als auch die Finanzierung neuer Werke werden haupt-
sachlich aus dem Cashflow generiert. Damit kbnnen die laufenden
Belastungen fUr die Firmengruppe minimiert werden. Vor allem das
ausgewogene Produktspektrum aus den Bereichen Automotive und
Nonautomotive sowie langjéhrige, aber dennoch unabhangige
Kundenbindungen etablierten die Firmengruppe Wolf als einen
zuverlassigen und krisensicheren Partner.

Die wirtschaftlichen Marktveranderungen der jlingsten Vergangen-
heit konnten so ohne gréBere Einschnitte aufgefangen werden. Das
durch flache Hierarchien, schnelle Entscheidungen und eine hohe
Flexibilitat gepragte mittelstandische Unternehmen kann somit auch
zukUnftig flexibel und stabil auf Marktschwankungen reagieren.

Mit einem Qualitdtsmanagementsystem sowie den aktuellen Zertifizie-
rungen nach ISO/TS 16949 und ISO 14001 erflllt die Firmengruppe
die weltweiten Standards der Automobil- und Elektroindustrie.




XQL/ Die wichtigsten Fakten auf einen Blick

= Griindung 1933, seit der dritten Generation zu 100 Prozent in Familienbesitz
= Krisensicher durch breites Kundenspekirum und eine hohe Eigenkapitalquote
= Flexibilitdt durch flache Hierarchien und schnelle Entscheidungswege

= Erfilllung der weltweiten Standards der Automobil- und Elektroindustrie




Ein globales Familienunternehmen

Unsere weltweiten Standorte sind die Marktvorteile unserer Kunden

Im Regensburger Stammsitz werden die weltweiten Unternehmensentscheidungen der
Firmengruppe Wolf getroffen und zentral koordiniert. Hier arbeitet neben den administrativen
Bereichen des global agierenden Unternehmens auch die zentrale Entwicklungsabteilung
der Firmengruppe.

Das im Westen der wachsenden mittelalterlichen Stadt gelegene Regensburger Druck-
gusswerk Wolf befindet sich heute in einem Wohngebiet. Im Zuge der Neuausrichtung des
Unternehmens wird daher beabsichtigt, in den kommenden Jahren in ein Industriegebiet im
Suden der Stadt zu ziehen, um dort eine hochmoderne GieBerei mit groen, vollautomati-
sierten Druckgusszellen ab 2.000 t SchlieBkraft zu errichten.

Ca. 250 km &stlich von Budapest, am Rande des Tokajer Weingebietes und direkt an der
Grenze zur Slowakei, betreibt die Firmengruppe Wolf in der Stadt Satoraljadjhely ihr groBtes
Werk. Der ungarische Standort Prec-Cast gehort seit Uber 20 Jahren zum Unternehmen
und etablierte sich durch die laufende EU-Erweiterung zu einem zentralen sowie stetig an
Bedeutung gewinnenden Industriestandort in Osteuropa. Seit der Grindung 1989 wurde
die dortige Niederlassung standig durch neue, moderne Hallen und Anlagen erweitert.




Dank des unabldssigen Innovationstransfers mit dem Regensburger Stammwerk ent-
wickelte sich Prec-Cast kontinuierlich zu einem eigenstandigen Produktionswerk. Gleich-
zeitig gilt der ungarische Standort als bedeutender Partner der osteuropaischen Automobil-
und Elektroindustrie.

In der Nahe zur ungarischen Grenze soll in der Slowakei ein weiterer Standort der Firmen-
gruppe Wolf entstehen. Dieser wird den bisherigen Standort Pre-Cast in Ungarn untersttit-
zen und den neuesten technischen wie auch logistischen Anforderungen an eine moderne
GieBerei entsprechen. Das in der Planung bereits abgeschlossene Bauvorhaben soll als
Industriepark realisiert werden und zur Starkung der wachsenden Region beitragen. DarU-
ber hinaus kann Kunden, Zulieferfirmen, aber auch anderen Unternehmen die Mdglichkeit
zur Standortgrindung in einer ,Best-Price”-Region geboten werden.

Neben den europdischen Standorten wird die globale Starke der Firmengruppe Wolf durch
die Errichtung des chinesischen Standortes Prec-Cast Zhongshan ausgebaut. Das im Frih-
jahr 2010 fertiggestellte Produktionswerk befindet sich im Stden Chinas ca. 100 km stdlich
von Guangzhou.

Prec-Cast Zhongshan konnte als eine 100%-ige Tochter der Unternehmensgruppe ge-
grundet werden. Dort werden verschiedene Gussteile sowohl als roh wie auch mechanisch
bearbeitete Produkte fUr den chinesischen und internationalen Markt hergestellt.
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x@i Die wichtigsten Fakten auf einen Blick

= Stammsitz und Unternehmenszentrale in Regenshurg

= Seit ilber 20 Jahren etabliertes Fertigungswerk in Ungarn mit modernen Anlagen
= Produktion in China seit 2010 fiir den asiatischen und internationalen Markt

= Industrieparkplanung in der Slowakei zu Stirkung der Marktposition in Osteuropa

= Mittelfristig geplanter Umzug in Regensburg und Neubau einer hochmodernen GieBerei



Entwicklungspartner Firmengruppe Wolf

Grenzibergreifende Qualifikation flr grenzenlose Innovation
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= Etablierter Entwicklungspartner der Automobil- und Elektroindustrie
= Qualifizierte Beratung im Zuge des Simultaneous Engineering
= Bereitstellung internationaler Projektteams fiir professionelle Projektabwicklung
= Schnelle und flexible kundenspezifische Losungen



In den letzten Jahren hat sich die Firmengruppe Wolf auch als
Entwicklungspartner ihrer Kunden etabliert. Die in Regensburg
befindliche Entwicklungsabteilung koordiniert nicht nur zentral die
Entwicklungsprojekte der Firmengruppe, sondern leitet diese auch
fur ihre westeuropdischen Kunden. Unter Verwendung der CAD-
Systeme Pro/Engineer und Unipraphics sowie mithilfe qualifizierter
externer Partner konnen Produktdaten, FEM-Berechnungen,
Erstarrungssimulationen und Werkzeugkonstruktionen schnellst-
maoglich erstellt werden.

Im Zuge von Simultaneous-Engineering-Projekten konnte die
Firmengruppe Wolf bereits zahlreiche Bauteile von der Prototypen-
baustufe bis zum Serieneinsatz in enger Zusammenarbeit mit dem
Kunden entwickeln. Auch die ungarische Entwicklungsabteilung ist
fOr osteuropdische Kunden ein sehr geschatzter Partner.

Standiger Innovationsaustausch mit Regensburg und die sehr enge
Zusammenarbeit mit der ungarischen GieBereifakultat der Univer-
sitét in Miskolc machen das Werk Prec-Cast einzigartig in dieser
Region. Neben Erstarrungssimulationen im Zuge der Produktent-
wicklung wurden in den letzten Jahren vielfaltige Optimierungs-
projekte fur Prozesse und Produktion in Zusammenarbeit mit
der Universitat durchgeflhrt. So erhalten Studenten aus Miskolc
bei Prec-Cast die Mdoglichkeit, ihre Studien- und Diplomarbei-
ten durchzufihren. Im Gegenzug werden Prec-Cast-Mitarbeiter
der GieBerei, der Konstruktion und des Werkzeugbaus an der
Universitat weitergebildet.

Die verschiedenen Entwicklungsabteilungen der Werke werden von
kompetenten Projektteams unterstltzt, die den Produktlebens-
lauf vom Prototypen bis weit nach SOP in die Serie hinein optimal
betreuen. Darlber hinaus gehdrt die technische Beratung der
Kunden ebenso zum Aufgabengebiet der Projektleiter wie ein
sauberes Projekt- und Anderungsmanagement. Auch nach SOP
werden die Produkte mit kontinuierlichen VerbesserungsmaBnahmen
standig weiterentwickelt, qualitativ betreut und nach wirtschaftlichen
Aspekten optimiert.




An den Standorten Regensburg und Satoraljaujhely verfligt die Firmengruppe Wolf Gber
einen eigenen Werkzeugbau, der zur Flexibilitat und Effektivitat des Unternehmens beitragt.
Druckguss- und Entgratwerkzeuge sowie Vorrichtungen aller Art werden hier schnellstmdég-
lich kundenspezifisch entwickelt und auf fortschrittlichen Anlagen erstellt. Auch Werkzeug-
adaptionen, die bei Ubernahmeprojekten notwendig sind, kénnen so kostengiinstig und
schnell realisiert werden, um eine Serienbelieferung nicht zu unterbrechen.

Besonders die letztjdhrigen Investitionen in hochmoderne Funf-Achs-High-Speed-Fras-
zentren und Erodiermaschinen lassen den Werkzeugbau vor allem am Regensburger
Stammsitz hochgradig effektiv und auBerst wirtschaftlich arbeiten. Die Firmengruppe Wolf
hat somit nicht nur die Méglichkeit, den eigenen Werkzeugbedarf zu 100 Prozent zu decken,
sondern kann das Uber Jahre gewonnene Know-how auch externen Kunden in Form von
Werkzeugerstellungen anbieten.




Der firmeneigene Werkzeugbau

MaBgeschneiderte und schnelle Losungen fir individuelle Anspriiche

Ein koordinierter Personalaustausch zwischen den Standorten in Deutschland und
Ungarn ermdéglicht eine konstante und werkstbergreifende Weiterbildung der Spezialisten.
Die nahtlose Kommunikation zwischen Entwicklungsabteilung, GieBerei und Werkzeugbau
sorgt nicht nur fur schnellste Werkzeugreparaturen und -optimierungen, sie tragt auch zum
standigen Verbesserungsprozess der Druckgusswerkzeuge bei. So kénnen verschleiBarme
Formen mit hohen Standzeiten garantiert werden.
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= Eigener Werkzeughau am deutschen und ungarischen Standort

= Schnellstmégliche Erstellungszeiten fiir Prototypen- und Serienwerkzeuge

= Stiandiger Know-how-Austausch und -Zuwachs zwischen Abteilungen und Werken
= Herstellung verschleiBarmer Druckgussformen mit hohen Standzeiten

= Bau von Druckguss- und Entgratwerkzeugen auch fiir externe Kunden



Die Druckgusskapazitaten der Firmengruppe Wolt

Weltweite Moglichkeiten fiir ein umfangreiches Produktspektrum

Weltweit ist die Firmengruppe Wolf momentan in der Lage, auf Gber
50 GieBzellen mit einer SchlieBkraft von 100t bis 1.300t Druck-
gussteile zu produzieren. Die durch einen sehr starken Automati-
sierungsgrad gepragte GieBerei am Regensburger Stammsitz
ermdglicht eine duBerst kostengUnstige Herstellung hochvolumiger
und qualitativ anspruchsvoller Serienprojekte. Die Uberschaubare
GroBe der Regensburger GieBerei erlaubt darliber hinaus, eigene
Innovationen zu entwickeln, die dann an den internationalen Stand- k
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orten der Firmengruppe zum Serieneinsatz kommen. .

Der mittelfristig geplante Umzug des Regensburger Werkes in ein

Industriegebiet wird ermdéglichen, Druckgusszellen von 2.000 t _
SchlieBkraft und groBer zu betreiben, um somit das Produkt- =

spektrum der Firmengruppe Wolf zunehmend zu erweitern.




Am ungarischen Standort Prec-Cast werden auf vier Warmkammer-
Druckgussmaschinen aktuell auch die Zinkbauteile hergestellt.
FUr den Aluminiumbereich befinden sich hier Druckgusszellen der
unterschiedlichsten Automatisierungsgrade. Damit ist die Firmen-
gruppe Wolf in der Lage, an diesem Standort sowohl Produkte mit
sehr geringen Stlckzahlen auf Anlagen mit manueller Entnahme
kostengUnstig zu produzieren als auch hochvolumige Serienbau-
teile auf vollstandig verketteten Druckgusszellen hdchst wirtschaft-
lich herzustellen.

Der automatisierte SprUhprozess, die ProzessiUberwachung und
eine Vakuumunterstltzung der Maschinen sind hierbei selbst-
verstandlich und garantieren gleichbleibende Qualitét.

Dank der vorausschauenden Investitionen der letzten Jahre produ-
ziert die Firmengruppe im Werk Prec-Cast auf Druckgusszellen der
neuesten Maschinengeneration.

Am immer weiter wachsenden chinesischen Standort Prec-Cast
Zhongshan arbeiten Druckgusszellen der mittleren SchlieBkraft-
gréBe. Diese produzieren flr den lokalen chinesischen und den
internationalen Markt Bauteile aus dem Bereich Automotive und
Nonautomotive. FUr die halbautomatische Produktion gelten natir-
lich die gleichen hohen Anforderungen an Qualitats- und Prozess-
standards wie in Europa.

X<>i Die wichtigsten Fakten auf einen Blick

= Weltweite Produktion auf iiber 50 GieBzellen mit SchlieBkréften von 100 t bis 1.300 t
= Mittelfristige Erweiterung der Druckgussmaschinen der GroBe 2.000 t und hoher

= Produktion wiederholgenauer Qualitit auf vollautomatisierten GieBzellen

= Fertigung von hochvolumigen Serienbauteilen sowie Klein- und Sonderserien

= VergieBung aller géngigen Aluminium- und Zink-Druckgusslegierungen



Bearbeitung auf Weltniveau

Uberzeugende Qualitdt durch modernste Prozessabwicklung

An allen Standorten der Firmengruppe Wolf wird eine mechanische Bearbeitung der Guss-
teile angeboten. Die sehr stark automatisierte Bearbeitungsabteilung im Regensburger
Druckgusswerk zeichnet sich insbesondere durch den Einsatz von modernen Mehrspindel-
anlagen aus, die einen sehr hohen Grad an Bearbeitungstiefe erlauben. Somit lassen sich
CNC-Frasbauteile hochvolumiger Projekte genauso abwickeln wie kleine LosgréBen mit
hoher Komplexitat. Auch rotationssymmetrische Bauteile werden in Regensburg auf
komplett verketteten Anlagen hergestellt.

Am ungarischen Standort Prec-Cast werden Rohteile auf Uber 25 CNC-Maschinen mecha-
nisch bearbeitet. Standardmaschinen in unterschiedlichen GroBen und Ausflihrungen sowie
Mehrspindelanlagen erlauben hier eine sehr hohe Flexibilitdét und Bearbeitungstiefe. Diverse
produktspezifische Sondermaschinen und Rundtaktautomaten gewéhrleisten dartber
hinaus eine auBerst schnelle und wirtschaftliche Bearbeitung von Bauteilen mit sehr hohen
Stickzahlen. Zur weiteren Produktivitdts- und Qualitatssteigerung wurde flir ausgewahlte
Produktfamilien eine Segmentfertigung eingeflhrt. Dabei sind Druckgusszelle, Gleitschleif-
prozess, mechanische Bearbeitung und Logistik direkt miteinander gekoppelt. Ein spezia-
lisiertes Team Ubernimmt hierbei die gesamte Prozess- und Qualitatsverantwortung fUr die
Produktfamilie und entwickelt dadurch ein komplett neues Bauteilbewusstsein. Am chine-
sischen Standort wird die mechanische Bearbeitung auf modernen CNC-Fraszentren und
produktspezifischen Sondermaschinen durchgeflhrt.

Die Erstbemusterungen und Serienmessungen der gesamten Firmengruppe durch moderne
3D-Koordinatenmessmaschinen sind genauso selbstverstédndlich wie die Prozessuber-
prifung mithilfe von CAQ-Systemen.
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= Mechanische Bearbeitung der Gussteile auf weltweit iiber 35 Anlagen

= Moderne CNC-Zentren fiir Frasbauteile und rotationssymmetrische Produkte

= Hohe Bearbeitungstiefe auf Mehrspindelanlagen und produktspezifischen Sondermaschinen
= Hohes Qualitidtshewusstsein und Bauteilverstindnis durch Segmentfertigung

= GCAQ-System-unterstiitzte Serienpriifungen und Prozessiiberwachung




FUr das gewunschte Finish

Systemlieferant mit erstklassigen Oberflachen und Montageprozessen

An allen Standorten der Firmengruppe gehdren die klassischen
Oberflachenbehandlungen einer GieBerei wie Gleitschleifen und
Kugelstrahlen zum Standard. Hierbei werden die unterschiedlichen
Schleifmedien bauteileabhangig variiert, um den kundenspezifischen
Anforderungen an die Oberflache und die nachgelagerten Prozesse
gerecht zu werden.

FUr die weitere Bauteile- und Oberflachenveredelung kooperiert die
Firmengruppe Wolf an allen Standorten mit ausgewahlten Partnern.
Neben der Nachverdichtung druckdichter Bauteile und der Sekun-
dargratentfernung durch thermisches oder elektrochemisches Ent-
graten werden auch verschiedene Prozesse zum Oberflachenschutz
oder zur Veredelung extern durchgefthrt.




XQJ Die wichtigsten Fakten auf einen Blick

= Alle Verfahren zu Oberflachenschutz und -veredelung

= Entscheidender logistischer Vorteil durch Oberflichenbehandlung in direkter Nachbarschaft
= Umfangreiche kundenspezifische halb- und vollautomatische Montageprozesse

= Systemlieferant inklusive Oberflichenbehandlung und Montage

Speziell fir den ungarischen Standort konnte die Firmengruppe Wolf
einen Partner gewinnen, der in direkter Nachbarschaft zum Werk
seine Produktion aufgebaut hat. Damit haben wir einen handfesten
logistischen Vorteil gegenuber Wettbewerbern — ein Vorteil, von dem
Sie als Kunde profitieren.

Das Aufbringen der Oberflachen, wie beispielsweise Chromatie-
ren, Eloxieren und Phosphatieren sowie Lackierungen, Pulver-
beschichtungen und KTL, ist durch die rdumliche N&he direkt in
den Produktionsprozess von Prec-Cast eingebunden.

Selbstverstandlich bietet die Firmengruppe neben der Oberflachen-
veredelung der Bauteile auch zahlreiche Montageprozesse an.
Diese reichen vom einfachen Einpressen von Buchsen bis hin zur
Komplettmontage einbaufertiger Module auf halb- und vollauto-
matischen Vorrichtungen.

Die Firmengruppe Wolf hat sich somit zu einem renommierten
Systemlieferanten der Automobil- und Elektroindustrie entwickelt
und bietet ihren Kunden weltweit einen hohen und gleichbleiben-
den Qualitatsstandard.



www.firmengruppe-wolf.com

Regensburger Druckgusswerk Wolf GmbH
Priifeninger Schloss Str. 7

D-93051 Regensburg

Deutschland

Tel.:  +49(941)39649-0
Fax: +49(941)39649-30
E-Mail: info@rdw-wolf.de

Prec-Cast Kft.

Ipar Ut 2

H-3980 Satoraljadjhely
Ungamn

Tel.  +36(47)523-014
Fax. +36(47)523-029
E-Mail: PrecCast@PrecCast.hu

Prec-Cast (Zhongshan) Co., Ltd.

Fusha Industrial Village

Zhongshan 528434, Guangdong Province
China

Tel:  +86(760)2251-0689
Fax: +86(760)2251-0886
E-Mail: company@preccast.cn



